Rogue EMP 210 PRO

Eksploatavimo instrukcija

Valid for: Serial number:
0447 978 101 LT 20260206 HA439YYXXXXXX



AT
ESAB
A

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Rogue EMP 210 Pro from serial number HA439 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

C€

Gothenburg Petbf Burchfield
2024-08-29 General Manager, Equipment Solutions
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1 SAUGA

1 SAUGA

1.1 Simboliy reikSmeé

Kaip naudojama Siame vadove: ReisSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

® PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavoju, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

|SPEJIMAS!
Reiskia galimg pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojimg arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B P

]SPEJIMAS!

PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir atsizvelkite
j visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias
praktikas ir saugos duomeny lapy (SDS) informacijg.

1.2  Saugos priemonés

Kad su jranga ar 3alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikimg. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti
jranga.
1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi Zinoti:

+ Kkaip ji veikia

+ avariniy iSjungikliy vietas

+ jos funkcijas

* susijusias saugos priemones

* suvirinimo, pjovimo ar Kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus
2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

+ pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebaty pasaliniy asmeny

* visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su jranga
3. Darbo vieta turi bati:

+ tinkama tam tikslui

* be skersvéjy
4. Asmeninés apsaugos priemones:

+ visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius akinius,

ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

* nedéveékite palaidy daikty, pvz., 8aliky, apyrankiy, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:

+ patikrinkite, ar grjiztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas

« atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazymeéta ir laikoma netoliese

+ darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZiaros darby

0447 978 101 -4 - © ESAB AB 2026



1 SAUGA

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg auSinimo skystj. Nepatvirtintas auSinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto saugumg. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAL.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

ELEKTROS SMUGIS - gali bati mirti iezasti
3 o gali bati mirties priezastis

* Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nelieskite veikianciy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis pirstinémis
arba Slapiais drabuziais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
« sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biiti pavojingi sveikatai
W » Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty pasitarti su
:?n savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.
+ EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

» Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procedras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei jmanoma,
pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Niekuomet
nevyniokite degiklio arba darbinio kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo ar€iau apdirbamos detalés suvirinimo vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biiti pavojingi sveikatai

» Nelaikykite galvos gary debesyje.
= » Naudokite ventiliacijg, iStraukimg ties lanku arba abu, kad paSalintuméte smalkes ir
dujas i$ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su filtrais
bei déveékite apsauginius drabuZius.

* Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

TRIUKSMAS - per didelis triuk$mas gali pazeisti klausos organus

|.. _,H
CS A\
S

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uZfiksave.

» Jeireikia atlikti priezidros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik kvalifikuoti
specialistai.

Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuziy ir jrankiy prie judanciy daliy.

Baige priezitros darbus ir pries$ paleisdami jrenginj, pritvirtinkite skydus arba
gaubtus ir uzdarykite dureles.

\
o©
)
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1 SAUGA

(;Q ﬂ?\ GAISRO PAVOJUS
» Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisra. Prie$ tai patikrinkite, ar arti néra degiy
medzZiagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

KARSTAS PAVIRSIUS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

* Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

» Norédami tvarkyti karStas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A” tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srové tiekiama vieSaisiais Zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A" jrangos suderinamuma dél laidais
sklindan€iy, taip pat ir spinduliuocjamy trikdziy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jrangg pateikdami jg perdirbimo
jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikyma pagal nacionalinius jstatymus,
nebetinkama naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati
pateikta perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti _
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimentg. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba apsilankykite miasy svetainéje.

0447 978 101 -6 - © ESAB AB 2026



2 |VADAS

2  |VADAS

Rogue EMP 210 PRO - tai autonominé suvirinimo sistema, maitinama vienfaziu tinklu ir skirta GMAW
(MIG) suvirinimui SMAW (STICK) ir L-GTAW (LIVE GTAW) suvirinimo operacijoms atlikti.

Maitinimo Saltinyje integruotas vielos padavimo jrenginys, skaitmeniniai jtampos ir srovés stiprio
matuokliai ir daug kity funkcijy.

2.1 Jranga

.,Rogue EMP 210 PRO* tiekiamas su:

*  Suvirinimo maitinimo Saltinis

« MXL 201, Euro, 3 m

e Dujy zarna, 4 m

» Darbinio gnybto kabeliai, 3 m, 16 mm?, 35-50 OKC
*  OK AristoRod 12,50 0,8 mm, 1 kg

* Tiekimo ritinélis, 0,6—0,8 mm V

* Tlekimo ritinélis 0,8—-1,0 mm V

* Tiekimo ritinélis 1,0-1,2 mm U

* Elektrody laikiklis, 3 m, 16 mm?, 35-50 OKC
» Saugaus darbo instrukcijos

0447 978 101 -7 - © ESAB AB 2026



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

Rogue EMP 210 PRO

ISleidimo jtampa 120V, 1 ~ 50-60 Hz 230V, 1 ~ 50-60 Hz
Pirminé srové

|2, GMAW - MIG 20 A 28 A

|aks. GTAW - TIG 19,5A 21A

| aks. SMAW - MMA 19A 26 A

I, GMAW - MIG 10A 14 A

I, GTAW - TIG 9,8A 10,5A

l.; SMAW - MMA 95A 13A

TusSciosios veikos galios poreikis
energijos taupymo rezimu

<50 W

Nuostaty intervalas

GMAW 30A/155V~100A/19V | 30A/155V ~210A/24,5V
GTAW 10A/104V~125A/15V | 10A/104V ~210A/18,4V
SMAW 10A/20,4V~80A/232V | 10A/204V ~180A/272V
Leistina apkrova su GMAW - MIG

25 % darbo ciklui 100A/19V 210A/245V

60 % darbo ciklui 82A/18,1V 136 A/20,8 V
100 % darbo ciklo 63A/17,2V 105A/19,3V
Leistina apkrova su GTAW - TIG

25 % darbo ciklui 125A/15V 210A/184V

60 % darbo ciklui 81A/132V 136 A/ 15,4V

100 % darbo ciklo 63A/12,5V 105A/14,2V
Leistina apkrova su SMAW - MMA

25 % darbo ciklui 80A/232V 180 A/ 27,2V

60 % darbo ciklui 52 A1221V 1M6A/246V

100 % darbo ciklo 40A/216V 90A/236V

Galios faktorius esant didziausiai srovei

GMAW 0,99

GTAW 0,99

SMAW 0,99

Efektyvumas esant didZiausiai srovei

GMAW >80 %

GTAW >80 %

SMAW >80 %

:,t:::s grandinés jtampa U, 78V

0447 978 101 -8- © ESAB AB 2026




3 TECHNINIAI DUOMENYS

Rogue EMP 210 PRO

Darbiné temperatiira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14 iki 104 °F)

Gabenimo temperatiira

Nuo —20 iki +55 °C (nuo -4 iki +161 °F)

Nuolatinis garso slégis veikiant
tuscigja eiga

<70db

Vielos tiekimo greicio diapazonas

2-16,5 mpm (75-650 ipm)

Rités dydis

100 mm (4 col.)
200 mm (8 col.

Vielos skersmuo

GMAW: 0,6—-1,0 mm (0,023-0,040 col.)
FCAW: 0,8-1,2 mm (0,030-0,045 col.)

Maksimalus medziagos storis

GMAW / Suvirinimas fliuso uzpildu:
Plienas: 0,5-10,0 mm (24 dyd. — 3/8 col.)
Aliuminis: 1,2-10,0 mm (18 dyd. — 3/8 col.)

Neradijantis plienas: 0,8—10,0 mm (22 dyd. — 3/8 col.)

GTAW: 0,6-5,0 mm (22 dyd.— 3/16 col.)
SMAW: 1,3-10,0 mm (16 dyd.— 3/8 col.)

Matmenys (ilgis x plotis x
aukstis)

590 x 220 x 385 mm (23,2 x 8,7 x 15,2 col. )

Svoris

16,7 kg (36,7 sv.)

Gaubto apsaugos klasé

IP 23S

Taikymo klasé

Darbo ciklas
Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba pjauti
esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba Zemesnei temperatirai.

Gaubto apsaugos klasé
IP kodas Zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens
prasiskverbimo laipsnj.

IP 23S pazyméta jranga skirta naudoti patalpy viduje ir lauke, taciau jos nereikéty naudoti lauke, jeigu
krinta krituliai.

Taikymo klasé
Simbolis 5] nurodo, kad maitinimo Saltinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes elektros
smugio pavojus.

0447 978 101 -9- © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

A DEMESIO!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje Sis gaminys gali kelti radijo
trukdZiy. Naudotojas atsako uZ tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

A DEMESIO!
Prie$ naudodami paSalinkite visas pakavimo medZiagas. NeuZblokuokite oro angy suvirinimo
maitinimo $altinio priekyje arba gale.

4.1 Vieta

Maitinimo Saltinj pastatykite taip, kad auSinimo oru jvadai ir iSvadai neblty uzdengti.

A. Bent 200 mm (8 col.)
B. Bent 200 mm (8 col.)

4.2 Nurodymai dél kélimo

Maitinimo $altinj galima pakelti laikant uz rankeny.

0447 978 101 -10 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

A JSPEJIMAS!
Pritvirtinkite jranga, ypac tada, jei
grindys yra nelygios arba su nuolydziu. >10°

4.3 Maitinimo tinklas

Maitinimo jtampa turéty bati 230 V AC + 15 % arba 120 V + 15 %. Jei maitinimo jtampg yra per maza,
gali bati mazas suvirinimo nadumas. Jei suvirinimo maitinimo jtampg yra per didelé, komponentai gali
perkaisti ir gali bati sugadinti. Informacijos apie teikiamas elektros paslaugas, tinkamg sujungimg ir
reikiama prieZilrg kreipkités j vietos elektros tiekimo jmone.

Suvirinimo maitinimo $altinj:

» privalo tinkamai sumontuoti, jei reikia, kvalifikuotas elektrikas,

« bdtina jZeminti (elektros srove) vadovaujantis vietos taisyklémis,

+ reikia prijungti prie tinkamo dydZio maitinimo lizdo, apsaugoto toliau lenteléje nurodytu saugikliu.

PASTABA!
Suvirinimo maitinimo $altinj naudokite laikydamiesi atitinkamy vietos ir jisy 3alyje galiojanciy
normy.

A\ DEMESIO! )
Atjunkite elektros tiekima ir apsaugokite, atlikdami blokavimo / zenklinimo procediras. PRIES
iSimdami elektros tiekimo saugiklius jsitikinkite, kad elektros tiekimo jungiklis uzfiksuotas
(blokavimas / zenklinimas) atviroje padétyje. Atjungimo / prijungimo darbus turéty atlikti
kvalifikuoti asmenys.

1. Duomeny lentelé

0447 978 101 -1 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

4.4 Rekomenduojami saugikliy ir kabeliy dydziai

A ISPEJIMAS!

Nesilaikant elektros priezidros instrukcijose pateikty rekomendacijy galima gauti elektros
smigj arba sukelti gaisrg. Sios rekomendacijos skirtos specialiai grandinés Sakai, pritaikytai
suvirinimo maitinimo $Saltinio vardinei iSéjimo galiai ir darbo ciklui.

iSjungiklio saugiklio vardiné reikdmé

Maitinimo jtampa 120 V kintamoji srové 230 V kintamoji srové
Jéjimo srové, esant didziausiai iSvesciai 20A 27 A
Didziausia rekomenduojama saugiklio*

arba iSjungiklio vardiné reikSmé 25 A

*Delsos saugiklis

DidZiausia rekomenduojama sroveés 32,0A

Maziausias rekomenduojamas laido dydis

2,08 mm2 (14 AWG)

DidZiausias rekomenduojamas ilgintuvo
laido ilgis

100 m (325 peéd.)

MazZiausias rekomenduojamas jZeminimo
laidininko dydis

2,08 mm2 (14 AWG)

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos Saltinis gali bati maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Taciau kai kurie
generatoriai negali uztikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo Saltinis veikty tinkamai.
Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR) ar panasia funkcija
arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 9 kW.

0447 978 101

-12 -

© ESAB AB 2026



5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

PASTABA!
Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

A |SPEJIMAS!
Blkite atsargis, besisukancios dalys gali suzeisti.

,@f
P70

A ISPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvuteés!

ISPEJIMAS!
Patikrinkite, ar darbo metu Soniniai skydeliai uzdaryti.

>

A ISPEJIMAS!
Priverzkite rités fiksavimo verzle, kad ji neiSslysty i$ laikiklio.

0447 978 101 -13 - © ESAB AB 2026



5 NAUDOJIMAS

5.1 Jungtys

1. Mygtukas (prieiga prie meniu) 7. Degiklio strektés ir rités vyniojimo jtaiso
valdymo lizdas
2. Mygtukas (grjzti j ankstesnj meniu) 8. Teigiamas elektrodo gnybtas (+)

3. Kodavimo jrenginys su mygtuku (parametry 9. GMAW degiklio ir rités vyniojimo jtaiso jungtis
koregavimas ir narSymas ekrane)
4. Kodavimo jrenginys (parametry reguliavimas) 10. Maitinimo tinklo kabelis

5. Neigiamas elektrodo gnybtas (-) 11. Elektros maitinimo tinklo jungiklis, JJUNGTA /
ISJUNGTA
6. PoliSkumo sukeitimo kabelis 12. Dujy jleidimo anga
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5 NAUDOJIMAS

5.2 Kabelio jungtis — Suvirinimo, grjztamojo

kabelio ir poliSkumo keitimui
Maitinimo Saltinyje yra du iSéjimai, skirti prijungti suvirinimo ir grjztamajj kabelius: elektrodo neigiamas
[-] polius (5) ir elektrodoteigiamas [+] polius (8), zr. "Jungtys”, p. 14.

GMAMW sinerginis ir rankinis rezimas — GMAMW sinerginis ir rankinis rezimas —
suvirinimui vientisomis vielomis suvirinimui fliuso milteliais uzpildytomis
tuséiavidurémis vielomis

Confirm polarity
change

Confirm polarity
change

o

/"&.

Live GTAW

Confirm polarity
change

Poliskumo sukeitimo kabelis naudojamas tinkamam suvirinimo iSvesties poliSkumui parinkti. Tinkamas
poliSkumas nustatomas atsizvelgiant j vielg, naudojamg suvirinimo uzbaigimui. Norédami
sukonfigdruoti aparatg, kad jis veikty su teigiamu elektrodu pritvirtinkite poliSkumo keitimo kabel;j prie
teigiamo [+] gnybto, o grjztamajj laidg — prie neigiamo [-] gnybto. Patikrinkite ar visos jungtys yra
sandariai sujungtos. Pritvirtinkite darbinj gnybtg prie Svaraus ruosinio pavirSiaus.

Pritvirtinkite darbinj gnybtg prie Svaraus ruosinio pavirSiaus.

PASTABA!
Suvirinant kai kuriomis vielomis, pvz., savisaugémis vielomis su fliuso uzpildu,
rekomenduojama naudoti neigiamg poliSkuma. Zr. laidy gamintojy rekomendacijas.
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5 NAUDOJIMAS

5.3 Pavaros sistemos diagrama

1. Vielos tiekimas postumiais / prapatimas 3. Vielos rité
dujomis
2. Vielos tiekimo mechanizmas

54 MXL 201 tvirtinimas naudojant centrinj adapter;j

1) Jsitikinkite, kad tinkamai sumontuotas vielos jdéklas.

2) |statykite centrinj kiStukg j maitinimo $altinio sujungimo lizdg ir tvirtai priverzkite adapterio
verzle, kad uzfiksuotumeéte.

3) sitikinkite, kad centrinis adapteris ir sujungimo lizdas tinkamai prijungti — patraukite uz
degiklio bendraasio kabelio. Neturi bati jokio judéjimo.

A ISPEJIMAS!
Turi bati neprijungta prie elektros tinklo.
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5 NAUDOJIMAS

1. Degiklio lizdas
5.5 Vielos jdéjimas ir iSémimas

,Rogue EMP 210 PRO* galima naudoti 100 mm (4 col.) ir 200 mm (8 col.) dydzio rites. Tinkamy laidy
matmeny kiekvienam laidy tipui ieSkokite "Techniniai duomenys”, p. 8.

A ISPEJIMAS!
Nelaikykite degiklio prie veido, ranky ar kity kino daliy ir nenukreipkite j jas, nes galite
susizeisti.

A ISPEJIMAS!
Prie$ keisdami ar montuodami bet kurias dalis, jsitikinkite, kad maitinimas iSjungtas.

A ISPEJIMAS!
SutraiSkymo pavojus keiciant laido rite! KiSdami suvirinimo vielg tarp tiekimo ritinéliy
nemuivékite apsauginiy pirstiniy.

1) Atidarykite Sonines rités dureles.

2) Atlaisvinkite prispaudimo ritinéliy svirtj pastime jtempimo varztg (1).

3) Pakelkite prispaudimo ritinélio svirtj (2).

4) Naudojant GMAW, suvirinimo viela i$ rités apacios tiekiama per elektrodo viela, per
jleidimo kreiptuva (3), tarp ritinéliy, per iSéjimo kreiptuva ir ] GMAW degikl]. ]sitikinkite, kad

viela yra jstatyta j tinkamg varanciojo ritinélio griovelj.

5) Vél pritvirtinkite prispaudimo ritinélio svirtj ir vielos tiekimo jtempimo varztg ir, jei reikia,
sureguliuokite prispaudimo jéga.

6) Laikydami GMAW degiklj pakankamai tiesiai, tiekite vielg per GMAW degiklj paspausdami
vielos tiekimo postumiais mygtukg arba strektés jungiklj.
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5 NAUDOJIMAS

7) Uzdarykite Sonines rités dureles.
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5 NAUDOJIMAS

5.5.1 Suvirinimas naudojant aliuminio vielg

PASTABA!
Jsitikinkite, kad naudojami tinkami tiekimo / prispaudimo ritinéliai. Daugiau informacijos Zzr.
"SUSIDEVINCIOS DALYS", p. 41.

PASTABA!

Nepamirskite, kad batina naudoti suvirinimo degiklio kontaktinj galiuka, kuris tinka pagal
naudojamos vielos skersmenj. Degiklyje yra jtaisytas kontaktinis galiukas, skirtas 0,8 mm
(0,030 col.) vielai. Jei naudojate kitokio skersmens viela, privalote pakeisti kontaktinj galiukg ir
varantjjj ritinélj. Suvirinant gelezinémis ir nertdijanciojo plieno vielomis, rekomenduojama j
degiklj jdéti vielos jdekla.

Norédami pasiekti geriausius rezultatus virindami aliuminj su MXL 210, naudokite tefloninj jdéklg bei
varantjjj ritinélj su U formos grioveliais ir laikykite degiklio vamzdelj kuo tiesiau.

5.5.2 5 kg (200 mm rité) montavimas.

Norédami pritvirtinti 5 kg rite (200 mm skersmens), dalis surinkite toliau esan€iame paveikslélyje
pavaizduota seka. Norédami sumontuoti vielos rite, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Flat Washer
Flat Washersma“ Hole o<

Small Hole \‘ o
-@y- D
(O ~ )
Spring \
Small Hole Plast_ic_
Spool Hub Retaining Nut

Retaining Nut

1. 18imkite plastikine fiksavimo verZle.

2. Uzdékite vielos rite ant stebulés taip, kad rite sukant pries laikrodZio rodykle, viela baty tiekiama i$
rités apacios. |sitikinkite, kad rités centravimo asis ant stebulés sutampa su vielos ritéje esancia
skyle.

3. Uzdékite plastikine fiksavimo verzle ir jsitikinkite, kad ji tvirtai prispausta prie vielos rités.

5.5.3 1 kg (100 mm rité) montavimas

Norédami pritvirtinti 1 kg rite (100 mm skersmens), dalis surinkite toliau esan¢iame paveikslélyje
pavaizduota seka. Norédami sumontuoti vielos rite, atlikite toliau nurodytus veiksmus.
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5 NAUDOJIMAS

;Sgon;m Fiber Washer
Spring
Spool Hub Small Hole ///_/ 0
Retaining Nut > oy
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lat Washer /
Small Hole /l

1. 18imkite plastikine fiksavimo verZle.

2. Uzdékite vielos rite ant stebulés taip, kad rite sukant prie$ laikrodZio rodykle, viela baty tiekiama i
rités apadcios. |sitikinkite, kad rités centravimo asis ant stebulés sutampa su vielos ritéje esancia
skyle.

3. Uzdékite plastikine fiksavimo verzle ir jsitikinkite, kad ji tvirtai prispausta prie vielos rités.

5.6 Vielos tiekimo prispaudimo jégos nustatymas

é@

Yo co---o--

3]
3
3

A pav. B pav.

Pirmiausia patikrinkite, ar viela sklandziai juda vielos kreiptuvu. Tada nustatykite vielos tiekimo
prispaudimo ritinéliy jéga. Labai svarbu, kad prispaudimo jéga nebuty per didelé.

Kad patikrintuméte, ar prispaudimo jéga nustatyta tinkamai, pabandykite tiekti vielg j izoliuotg
daikta, pvz., medZio gabals.

Laikant suvirinimo degiklj apytiksliai 5 mm (V4 col.) nuo medzio gabalo (A pav.), tiekimo ritineliai turi
slysti.

Jei suvirinimo degiklj laikote apytiksliai 50 mm (2 col.) nuo medzZio gabalo, viela turéty bati tiekiama
ir sulinkti (B pav.).

Vielos rités stebuléje yra trintinis stabdys, kuris gamybos metu sureguliuojamas optimaliam stabdymui
uztikrinti. Jei manoma, kad tai batina, reguliavimg galima atlikti sukant stebulés atvirame gale esantj
sparnuotajj varztg pagal laikrodZio rodykle, kad priverztuméte stabdj. Teisingai sureguliavus vielos rité
negali i8sikisti daugiau kaip 3—-5 mm (1/8 col.—3/16 col.) atleidus strekte. Elektrodo viela turi bati
nejtempta, taCiau negali bati per laisva ir per daug atsivyniojusi nuo vielos rités.

DEMESIO!
Dél per didelio stabdzio jtempimo sparc€iai dévisi mechaninés vielos tiektuvo dalys, perkaista
elektros komponentai ir gali padaugéti kontaktinio galiuko nudegimo atvejy.
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5 NAUDOJIMAS

5.7 Tiekimo / prispaudimo ritinéliy keitimas

Standartiskai tiekiami trys dviejy grioveliy tiekimo ritinéliai. Tiekimo ritinélj keiskite, atsizvelgdami |
lydmetalio vielos skersmen,;.

PASTABA!
Batinai atlaisvinkite rakta, kuris yra ant pavaros variklio veleno. Kad tinkamai veikty, Sis raktas
turi bati savo vietoje ir sutapti su varanciojo ritinélio grioveliu.

1) Atidarykite Sonines rités dureles.

2) Atlaisvinkite prispaudimo ritinélio svirtj pastime jtempimo varzta.

3) Pakelkite prispaudimo ritinélio svirt;.

4) Sukdami pries laikrodzio rodykle, atsukite tiekimo ritinélio laikantjjj varzta.

5) Tiekimo ritinélio keitimas.

6) Sukdami pagal laikrodZio rodykle, priverzkite tiekimo ritinélio laikantjjj varzta.
7) Pritvirtinkite prispaudimo ritinélio svirtj ir vielos pavaros jtempimo varzts.

8) Uzdarykite Sonines rités dureles.

PASTABA!
Vaizdinis rodmuo ant varanciojo ritinélio pavirSiaus rodo griovelio skersmen;
varanciojo ritinélio iSoréje ir pasirinktos vielos skersmeniui naudojamg griovel;.

5.8 Apsauginés dujos

Tinkamos apsauginés dujos parenkamos atsizvelgiant j medziagg. Mazaanglis plienas dazniausiai
virinamas naudojant dujy misinj (Ar + CO,) arba 100 % anglies dioksidu (CO,). MaZaanglj plieng
galima suvirinti naudojant dujy mi8inj (Ar + CO,). Aliuminj galima suvirinti argono dujomis (Ar), o silicio
bronzg galima suvirinti naudojant grynas argono dujas (Ar) arba (Ar + O,).
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5 NAUDOJIMAS

5.9 Darbo ciklas

Esant 25 % darbo ciklui, ,Rogue EMP 210 PRO" suvirinimo iSéjimo srove yra 100 A (120 V) ir 210 A
(230 V). Savigrjzis termostatas apsaugo maitinimo Saltinj, jeigu virSijamos darbo ciklo ribos.

Pavyzdys: jeigu maitinimo Saltinis veikia 25% darbo ciklu, per 10 minuciy laikotarpj vardinj srovés
stipruma jis uztikrins daugiausia 2,5 minutés. Likusias 7,5 minutes maitinimo Saltiniui reikia atvésti.

2,5 minutés 7,5 minutés

Galima pasirinkti jvairius darbo cikly ir suvirinimo srovés derinius.
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6 NAUDOTOJO SASAJA

6

NAUDOTOJO SASAJA

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Bendraja informacija apie naudojima rasite Sios instrukcijos skyriuje NAUDOJIMAS. Prie$
pradédami naudoti jranga atidziai perskaitykite abi dalis.

Jjungus jrenginj, naudotojo sgsajoje rodomas pagrindinis meniu.

6.1 Pagrindinis ekranas

1. Jtampos reguliavimas (kodavimo jrenginys)

2. Vielos tiekimo greicio reguliavimas, meniu
valdymas ir pasirinkimas (kodavimo jrenginys
su mygtuku)

3. Meniu mygtukas — paspauskite, kad
pasiektuméte

4. Grjzimo atgal mygtukas — paspauskite, kad
griZtuméte

5. Ekranas - pagrindinis vaizdas

a) Ekranas, kuriame rodoma jtampa

b) Vielos tiekimo greitis

c) Masinos sgrankos apzvalga

d) Sinerginio rezimo konfiglravimo ekranas

6.2 Meniu narSymas

1.

Kairysis kodavimo jrenginys — naudojamas jtampai sumaZzinti virinant GMAW sinerginiu rezimu arba

jtampai reguliuoti, kai viinama GMAW rankiniu reZimu.

Desinysis kodavimo jrenginys su mygtuku — naudojamas medziagos storiui reguliuoti, kai virinama

GMAW sinerginiu rezimu arba reguliuoti vielos tiekimo greitj, kai virinama GMAW rankiniu reZimu.

Meniu mygtukas — suteikia prieigg prie sistemos meniu, leidZian€io atlikti konfigiravima,

atsizvelgiant j individualias reikmes.

Zr. "GMAW sinerginis rezimas", p. 24 ir "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

Grjzimo atgal mygtukas — grazina naudotojg j ankstesnj ekrang GMAW sinerginiame rezime arba

GWAM rankiniame rezime.

Naudotojo ekranas — pagrindiniame rodinyje ekranas suskirstytas j keturis skyrius:

a) Kairéje puséje — rodoma i$ anksto nustatyta jtampa GMAW sinerginiame ir GMAW rankiniame
rezimuose ir faktiné jtampa suvirinimo metu.

b) DeSinéje puséje — rodomas i$ anksto nustatytas medziagos storis GMAW sinerginiame rezime ir
i$ anksto nustatytas vielos padavimo greitis GMAW rankiniame rezime. Suvirinimo srové taip pat
bus rodoma suvirinimo metu.

c) Soniné juosta — suteikia naudotojui trumpg masinos sarankos apzvalga.

d) Antrastés juosta — pateikia naudotojui sinerginiame rezime pasirinktos medziagos, vielos
skersmens ir naudojamy dujy apzvalga.

PASTABA!
Po suvirinimo ekrane 10 sekundziy iSlaikomi paskutiniai faktiniai suvirinimo parametrai ir
suvirinimo trukmeé.
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6 NAUDOTOJO SASAJA

6.3 GMAW sinerginis rezimas

GMAW sinergetinis rezimas yra pastovios jtampos suvirinimo procesas, kai jtampa ir vielos padavimo
greitis yra susije naudojant i§ anksto nustatytus sinergetinius duomenis, uztikrinanéius stabily lanko
veikimg visame tam tikro vielos ir dujy derinio diapazone.

Sinerginis rezimas veikia trumpojo jungimo, rutulinio ir pur§kimo perdavimo rezimais.

Nooakwd=

6.4 GMAW rankinis rezimas

Proceso pasirinkimas
Nustatymai

Informacija

Suvirinimo kintamieji
Sinerginio rezimo nustatymai
Darbai

Strektés pasirinkimas

GMAW rankinis rezimas yra pastovios jtampos suvirinimo procesas, kai jtampos ir vielos tiekimo
greitis nustatomas nepriklausomai vienas nuo kito.

Nooakwd=

Proceso pasirinkimas
Nustatymai
Informacija
Suvirinimo kintamieji
Lanko dinamika
Darbai

Strektés pasirinkimas

Norédami pasirinkti ir jeiti j bet kurig plytele, pasukite desinjjj kodavimo jrenginj su mygtuku j norima
plytele ir paspauskite kodavimo jrenginj. Po to, kai naudotojas jeina, bus jvairiy parinkgiy, i8 kuriy jis

galés pasirinkti.

1. Proceso pasirinkimas— suteikia galimybe pasirinkti sinerginj GMAW, rankinj GMAW, SMW (MMA)

arba tiesioginj GTAW rezima.
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6 NAUDOTOJO SASAJA

2. Nustatymai — suteikia galimybe konfigGruoti jvairius nustatymus, kuriuos operatorius gali pasirinkti
arba perziuréti sistemos lygmeniu.
+ Kalbos pasirinkimas
* Matavimo vienetas (col./mm)
» Ekrano rySkumas
» Darbo pakeitimas strektés paspaudimu (operatoriui prieinamos keli darbai)
* Gamykliniy nustatymy atstatymas
* Apie (programinés jrangos versija)

PASTABA!

Gamykliniy nustatymy atstatymas istrins visas pasirinktines konfiglracijas ir i$ naujo
nustatys jrenginj j pradineg gamykling konfigdracijg. Bendras lanko laikas nebus iStrintas ir
nebus atstatyta gamykliné konfigracija.

3. Informacija — suteikia galimybe konfiguruoti jvairius nustatymus, kuriuos operatorius gali pasirinkti
arba perziuréti sistemos lygmeniu.
* Nusidévéjimas ir atsarginés dalys
* Priedai
* Lydmetaliai
* Bendroji techniné priezilra
* Naudojimo instrukcija

4. Suvirinimo kintamieji — suteikia galimybe nustatyti konkrecius suvirinimo kintamuosius, kurie gali
pagerinti suvirinimo rezultatus.

* Lanko dinamika — naudojamas suvirinimo lanko intensyvumui reguliuoti. Dél mazesniy lanko
valdymo nustatymy verciy lankas tampa minkstesnis, o suvirinimo purslai — mazesni;
uztikrinamas geresnis suvirinimo vietos drékinimas. Didesni lanko valdymo nustatymai uztikrina
stabilesnj lanka, kuris gali padidinti suvirinimo jsiskverbima. Nustatymo diapazonas yra -9—+9.

+ ISankstinio dujy srauto trukmé — tai laiks, kurj apsauginés dujos teka pries elektros lanko takta.
Nustatymo diapazonas yra 0,0-5,0 sek.

+ Tolygusis paleidimas — viela paduodama mazesniu greiciu nei i§ anksto nustatytas vielos
padavimo greitis, kol sukuriamas kontaktas tarp jos ir ruoSinio ir pasiekiamas i$ anksto nustatytas
vielos padavimo greitis. Nustatoma procentais nuo i§ anksto nustatyto vielos tiekimo greicio.

+ Vielos atkaitinimo laikas — delsa tarp laiko, kada pradedamas stabdyti vielos tiekimas, ir to
momento, kai energijos 3altinis panaikina suvirinimo galig. Nustatymo diapazonas yra
0,01-0,35 sek.

Jeigu atkaitinimo laikas per trumpas, uzbaigus suvirinimg lieka ky3oti ilgas vielos galas, todél kyla
pavojus, kad viela gali uzstrigti kietéjancioje suvirinimo zonoje. Jeigu atkaitinimo laikas per ilgas,
lieka kySoti trumpesnis vielos galas, todél padidéja pavojus, kad viela nudegs iki kontaktinio
galiuko.

+ Vélesnio dujy srauto trukmé — tai laikas, per kurj panaikinus elektros lankg dar teka
apsauginés dujos. Nustatymo diapazonas yra 0,0-10,0 sek.

5. GMAW rezimai:

a) GMAMW sinerginis rezimas:

Sinerginio rezimo nustatymai — leidzia naudotojui konfigGruoti jrenginj atsizvelgiant j pasirinkto
laido tipa, vielos skersmenj ir naudojamy dujy derinj. Tai optimizuoja suvirinimo parametrus, kurie
gali bati parenkami priklausomai nuo medziagos storio (nuo maziausio iki didziausio ), kurj
konkreti masina ar pasirinktas procesas gali suvirinti.

PASTABA!
Zemiau pateiktame pavyzdyje naudojamas mazaanglis plienas (Fe). Galimi ir kiti deriniai.
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/ SYNERGIC SETTINGS

/ SYNERGIC SETTINGS

0.6 0.8
(0.023”) (0.030”)

/ SYNERGIC SETTINGS

CO»
Ar + 18% CO»
Ar + 25% COy

b) GMAW rankinis rezimas:
Lanko dinamika — naudojamas suvirinimo lanko intensyvumui reguliuoti. Dél maZesniy lanko
valdymo nustatymy verciy lankas tampa mink&tesnis, o suvirinimo purslai — mazesni;
uztikrinamas geresnis suvirinimo vietos drékinimas. Didesni lanko valdymo nustatymai uZtikrina
stabilesnj lanka, kuris gali padidinti suvirinimo jsiskverbima. Nustatymo diapazonas yra -9—+9.

0447 978 101 -26 - © ESAB AB 2026



6 NAUDOTOJO SASAJA

6. Darbai — suteikia naudotojui galimybe lengvai iSsaugoti ir prisiminti konkrecias daznai naudojamas
suvirinimo sglygas.

Norédami sukurti darbus — turite nustatyti konkrecius norimus suvirinimo parametrus darbui
sinerginiu arba rankiniu rezimu.

Norédami iSsaugoti darbus — pirmiausia turite nustatyti suvirinimo parametrus. Atidarykite
meniu ir pasirinkite plytele ,Darbas”. Kiekvienam proceso nustatymui galima sukurti 10 atskiry
darby. Norédami pasirinkti norimg darbo numerj, naudokite kodavimo jrenginj su mygtuku. Kai
pasirenkate norimg darbo numerj, paspauskite ir 2 sekundes palaikykite kodavimo mygtuka.
Dabar darbas iSsaugotas.

Parametrai, kurie nustatomi, rodomi darbo plyteléje ir tas darbas bus aktyvus. Darbo numeris bus
rodomas pagrindiniame ekrane.

Norédami istrinti darbus — eikite j meniu ir pasirinkite darby plytele. Norédami pasirinkti norimag
darbo numerj, naudokite kodavimo jrenginj su mygtuku. Pasirinke pageidaujamo darbo numerj,
paspauskite ir 5 sekundes palaikykite grjizimo atgal mygtukg. Dabar darbas iStrintas.

Aktyvuoti darbg strektés paspaudimu — leidzia naudotojui suvirinimo metu aktyvuoti i$ anksto
uzprogramuotus darbus. Atskiri darbai turi bati nustatyti i$ anksto.

Nustatymy plyteléje jjunkite ,Aktyvuoti darbg strektés paspaudimu®. Siame meniu galite pasirinkti
1ir2 arba 1, 2 ir 3, priklausomai nuo to, kiek darby naudotojas nori pasirinkti.

Tai leidzia naudotojui suvirinimo metu paspaudus strekte aktyvuoti / perjungti 1 ir2 arba 1, 2ir 3
darbus.

Funkcija ,Aktyvuoti darbg strektés paspaudimu® veikia tik 4T strektés konfigiracijoje.

7. Strektés pasirinkimas — suteikia naudotojui galimybe valdyti strektés funkcionaluma.

6.5

2 taktai

Veikiant 2 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmeés funkcija jsijungia paspaudus suvirinimo degiklio
strekte. Tada prasideda suvirinimo procesas. Atleidus degiklio strekte, suvirinimas visiskai
nutraukiamas ir jsijungia vélesnés dujy tékmés funkcija.

4 smugiai

Veikiant 4 takty rezimu, iSankstinés dujy tékmeés funkcija jsijungia nuspaudus suvirinimo degiklio
strekte, o viela pradedama tiekti jj atleidus ir suvirinimas prasideda. Suvirinimo procesas tesiasi
tol, kol degiklio strekté vél paspaudziama — vielos tiekimas ir suvirinimas sustoja. Atleidus
degiklio strekte jsijungia vélesnés dujy tékmés funkcija.

Vieta

Naudodamas vietos funkcijg naudotojas gali nustatyti tam tikrg suvirinimo trukme kiekvieng karta,
kai nuspaudziama degiklio strekté. Nustatymo diapazonas yra 0-10,0 sek.

Siale

Sidlés funkcija leidZia naudotojui nustatyti du nepriklausomus laikus — sidlés virinimo trukme ir
iSlaikymo trukme. Sie laikai kartosis tol, kol nebus nuspausta degiklio strekté. Nustatymo
diapazonas: sidlés virinimo trukmé 0,0-10,0 sek., i8laikymo trukmé 0,0-10,0 sek.

SMAW (MMA) rezimas

GMAW rankinis rezimas yra pastovios jtampos suvirinimo procesas, kai jtampos ir vielos tiekimo
greitis nustatomas nepriklausomai vienas nuo kito.

Proceso pasirinkimas
Nustatymai
Informacija

Elektrodo tipas
Nuotolinis

Darbai

.Karstasis“ paleidimas
Elektros lankas

©ONOORWDN =
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PonN=

Proceso pasirinkimas— zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

Nustatymai — zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

Informacija — zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

Elektrody tipas — naudotojas gali pasirinkti naudoti celiulioze dengtus elektrodus (6010) arba
bazinius / rutilo elektrodus (dauguma kity). Taip nustatomas lanko charakteristikos tipas, kuris
geriausiai tinka to tipo elektrodams.

Nuotolinis valdymas — suporavus su nuotoliniu rankiniu valdikliu MMA-4, suvirinimo vietoje galima
didinti arba mazinti srove ir (arba) srovés stiprj.

Darbas — Zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

»Karstasis“ paleidimas — reguliuoja papildomg srovés stiprj lanko susidarymo metu, kad
elektrodas neprilipty prie ruoSinio ir bty iSvengta Saltojo paleidimo suvirinimo pradzioje. Padidinkite
skarstojo“ paleidimo verte, jei sunku iSgauti lanka, arba sumazinkite ,karstojo” paleidimo verte, jei
suvirinimo pradzioje elektrodas pernelyg stipriai dega. (Diapazonas 0-10).

Elektros lanko jéga — kontroliuoja papildomg srovés stiprj, kai lankas yra trumpas. Padidinkite
lanko jégos procentine dalj, kai virinama siaura arba suspausta suvirinimo jungtis, arba sumazinkite
lanko jégos procentine dalj, kai virinama jprasta suvirinimo jungtis. (Diapazonas 0-10).

6.6 Live GTAW rezimas

GTAW suvirinimo bidu apdorojama metaliné detalé, naudojant elektros lankg, iSgauta i$ nesilydancio
volframo elektrodo. Suvirinimo vieta ir elektrodas apsaugomi apsauginémis dujomis.

PN~

o 1. Proceso pasirinkimas
2. Nustatymai
T T 3. Informacija
4. Nuotolinis
L 5. Darbai

Process

Proceso pasirinkimas— zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

Nustatymai — zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

Informacija — zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

Nuotolinis — suporavus su kojiniu valdikliu TWECO TIG, suvirinimo vietoje galima didinti arba
mazinti srove ir (arba) sroves stiprj.

Darbas — zr. "GMAW rankinis rezimas", p. 24.

6.7 Piktogramy nuorody vadovas

GMAW rankinis GMAW sinerginis
rezimas <7 Syn. rezimas

/\ Stick S' LIVE GTAW
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Hot

2T, strektés jjungimas
/ iSjungimas

Hyr

4T, strektés
sulaikymas /
fiksavimas

e

Lanko dinamika

Elektros lankas

Suvirinant strypu
didinamas sroves
stiprumas ir
mazinamas lanko ilgis,
kad strypo elektrodas
neprilipty prie
suvirinimo vietos.

,Karstasis*
paleidimas

Srovés stiprumo
didinimas smugiuojant
elektrodu, kad
sumazeéty prilipimo
rizika.

D
I

Informacija

Darbai

N

Nuotolinis

Nustatymai

.\'\

Taskinis suvirinimas

Sinerginio rezimo
nustatymas

Suvirinimo kintamieji

Elektrodo tipas

Jtampa

Amperai

P < 7l

Vielos tiekimo greitis

Q=P W &80

Dujy balionas ///// Medziaga
Vielos skersmuo +/- PoliSkumas
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7 TECHNINE PRIEZIURA

PASTABA!

Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo priezitGros darbus.

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZilros inZinierius.

Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévinc&ias dalis.

DEMESIO!

ISPEJIMAS!

PASTABA!

Tiekéjo garantija netaikoma, jai garantiniu laikotarpiu klientas pats bando pa$alinti gedimus.

Valant ir atliekant technine priezilrg turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés priezilros darbus atlikite dazniau.

Pries kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad:

* Gaminys ir kabeliai néra pazeisti.

» degiklis Svarus ir nepazeistas.

7.1

Jprastiné priezitira

PrieziGros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis. Patikrinkite jrangg prie$ kiekvieng naudojima.

Intervalas

Py

Kiekvieno naudojimo paskirtis

¢

Reguliatoriaus ir slégio vizualus
patikrinimas

)

Degiklio daliy vizualus
patikrinimas

Kas savaite

DR

ApZitrékite degiklio korpusg ir
eksploatacines dalis

7.8

Apzitrékite kabelius ir laidus. Jei
reikia, pakeiskite
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7 TECHNINE PRIEZIURA

Intervalas PriziGrima sritis

Kas 3 mén.

Pakeiskite visas sugedusias
dalis

Kas 6 mén.

Pristatykite jrenginj jgaliotam paslaugy teikéjui, kad viduje
susikaupe nesvarumai ir dulkés baty pasalinti. Jei dirbama ypac
nesvariomis saglygomis tai gali tekti daryti dazniau.
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7.2 Maitinimo Saltinio ir vielos tiekimo priezitira
Praktikoje daZniausiai rekomenduojama atlikti maitinimo Saltinio valymg kaskart pakeitus vielos rite.

A ISPEJIMAS!
Valydami visada dévékite apsaugines pirstines ir apsauginius akinius.

Maitinimo Saltinio ir vielos tiektuvo valymas:
1) Atjunkite maitinimo $altinj nuo elektros tinklo lizdo.

2) Atidarykite Sonines rités dureles ir atlaisvinkite prispaudimo ritinélj: pasukite jtempimo
varztg (1) prie$ laikrodzio rodykle, tada patraukite j iSore.

3) Nuimkite degiklj, vielg ir vielos rite.

4) Mazo slégio sauso oro srautu nupuskite maitinimo Saltinio vidy, oro jleidimo ir iSleidimo
angas.

5) Patikrinkite, ar nenusidévéjes vielos jleidimo kreiptuvas (4), varantysis ritinélis (3) ir degiklio
jvadas (2). Jei kuris nors i$ jy susidéevejes, nedelsdami jj pakeiskite. Zr. "SUSIDEVINCIOS
DALYS", p. 41 dél atsarginiy daliy uzsakymo.

6) ISimkite ir minkStu Sepeciu nuvalykite tiekimo ritinélj (3). Mink&tu Sepeciu nuvalykite prie
vielos tiekimo mechanizmo pritvirtintg prispaudimo ritinél].
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7.3 Degiklio ir jdéklo prieziura
Degiklio ir jdéklo valymo tvarka:
1) Atjunkite maitinimo $altinj nuo elektros tinklo lizdo.

2) Atidarykite Sonines rités dureles ir atlaisvinkite prispaudimo ritinélj: pasukite jtempimo
varztg prie$ laikrodzio rodykle, tada patraukite j iSore.

3) ISimkite vielg ir vielos rite.
4) Atjunkite degiklj nuo maitinimo Saltinio ir nuimkite kontaktinj galiukg bei purkstuka.

5) ISvalykite jdéklg pisdami mazo slégio sausg suspaustg org per jdéklo gala, kuris buvo
sumontuotas arciausiai maitinimo Saltinio.

6) IS naujo pritvirtinkite kontaktinj galiuka ir purkstuka.
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8 KLAIDY KODAI

Klaidos kodas naudojamas atsiradusiems jrangos defektams identifikuoti. Klaidas nurodo tekstas

.Error (klaida) ir ekrane rodomas klaidos kodas.

8.1

Klaidy kody aprasymai

Toliau pateikiami klaidy, kurias gali paSalinti naudotojas, kodai. Jeigu rodomas kitas klaidos kodas,
kreipkités | jgaliotajj ESAB tech. prieZilros inZinieriy.

Klaidy kodai | Pavadinimas | Informacijos | Apibadinimas Veiksmas
pateikimas
ekrane
002 Trumpa strekté Error 002 | |vyko degiklio arba 8 Atleiskite strekte.
Trumpa kontakty jungties
strekté gedimas.
205 Susidaré per Error 205 | Gaminys nustate, kad Jsitikinkite, kad elektros
Zema tinklo Mains power | jeinanti elektros tinklo tinklo jtampa atitinka
jtampa under jtampa neatitinka gaminio specifikacijas.
voltage gaminio specifikacijy.
205 Susidaré per Error 205 | Gaminys nustate, kad Jsitikinkite, kad elektros
auksta tinklo | Mains power | jeinanti elektros tinklo tinklo jtampa atitinka
jtampa over voltage |jtampa neatitinka gaminio specifikacijas.
gaminio specifikacijy.
206 Per didelé Error 206 | renginys perkaito ir palaukite, kol
temperatira Per didelé buvo iSjungtas, kad temperatdra nukris.
temperatira | ventiliatorius galéty
atvesti. Suvirinimas gali
bati tesiamas, kai
jrenginys atvés.
215 Patikrinti ar Error 215 Strypo elektrodas Nulauzkite prilipusj
ele_kltrodasl Per didelé prlllp_gs prie ruosinio. strypo elektroda.
neprilipes prie _ Stabilizuokite trumpojo
. temperatira | . . o )
ruosinio. jungimo ir ciklo galia,
(STICK) kad. ga_letu méte testi
suvirinima.
215 Patikrinti ar Error 215 Volframo elektrodas Nulauzkite prilipusj
ele_kltrodasl Per didelé prlllp_els prie ruosinio. volframo elektroda.
neprilipes prie _ Stabilizuokite trumpojo
" temperatira | . . o )
ruosinio. jungimo ir ciklo galia,
(GTAW) kad. ga_letu méte testi
suvirinima.
216 Per didelé Error 216 ISéjimo srovés stipris Sumazinkite nustatymy
srové Virsvta virSijo maksimaly leisting | vertes ir teskite
I y .| stipri. suvirinima.
iSéjimo srové
216 Jvyko i8éjimo Error 216 IS&jimo jjungimo metu Pasalinkite trumpojo
galios s buvo aptiktas trumpasis |jungimo bisena.
. Jvyko iSéjimo |
trumpasis . jungimas.
Lot galios
jungimas t .
rumpasis
jungimas
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9 GEDIMY SALINIMAS

Prie§ kviesdami jgaliotajj priezidros darby technika, atlikite Sias patikras ir apZidras.

Trikties tipas

Taisymas

Suvirinamo metalo
porétumas

Patikrinkite, ar yra dujy balione.

Patikrinkite, ar neuzdarytas dujy reguliatorius.

Patikrinkite, ar néra nuotékiy dujy jleidimo zarnoje ir ar dujos
neblokuojamos.

Patikrinkite, ar prijungtos tinkamos dujos ir ar tinkamas dujy srautas.

ISlaikykite minimaly atstumg tarp GMAW degiklio purkstuko ir ruoSinio.

Nedirbkite vietose, kuriose yra skersvejis, nes apsauginés dujos gali
bati iSsklaidytos.

Prie$ virindami jsitikinkite, kad ruoSinys yra Svarus ir ant jo pavirSiaus
néra alyvos ar tepaly.

Vielos tiekimo problemos

Jsitikinkite, kad gerai sureguliuotas vielos rités stabdis.

Jsitikinkite, kad tiekimo ritinélis yra tinkamo dydzio ir nenusidévéjes.

Jsitikinkite, kad nustatyta tinkama tiekimo ritinéliy prispaudimo jéga.

Jsitikinkite, kad naudojamas tinkamas kontaktinis antgalis ir jis
nenusidéveéjes.

Jsitikinkite, kad jvoré yra vielai tinkamo dydZio ir tipo.

Jsitikinkite, kad jvoré nesulenkta tiek, kad viela trintysi j jvore.

GMAW (MIG) suvirinimo
problemos

Jsitikinkite, kad degiklis prijungtas tinkamu poliSkumu.

Pakeiskite kontaktinj antgalj, jeigu skyléje matosi lanko zymés, dél
kurio sugriebiama per daug vielos.

Jsitikinkite, kad naudojamos tinkamos apsauginés dujos, dujy srautas,
jtampa, suvirinimo srové, judéjimo greitis ir degiklio kampas.

Jsitikinkite, kad darbiné viela tinkamai kontaktuoja su darbo objektu.

SMAW (MMA) daZniausiai
kylan€ios suvirinimo
problemos

Jsitikinkite, kad nustatytas tinkamas poli§kumas. Elektrodo laikiklis
dazniausiai jungiamas prie teigimo gnybto, o darbinis laidas — prie
neigiamo gnybto.

GTAW (TIG) suvirinimo
problemos

Jsitikinkite, kad GTAW degiklis prijungtas prie maitinimo 3altinio:
Prijunkite GTAW degiklj prie neigiamo [-] suvirinimo gnybto ir
prijunkite suvirinimo jZeminimo kabelj prie teigiamo [+] suvirinimo
gnybto.

GTAW suvirinimo metu naudokite tik 100 % argono dujas.

Jsitikinkite, kad reguliatorius / srauto matuoklis prijungtas prie dujy
baliono.

Jsitikinkite, kad darbinis gnybtas tinkamai kontaktuoja su darbo
objektu.

Jsitikinkite, kad maitinimo Saltinis jjungtas ir pasirinktas GTAW
suvirinimo procesas.

Jsitikinkite, kad visos jungtis yra gerai priverztos ir néra jokio nuotékio.
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Trikties tipas Taisymas

Néra maitinimo / néra lanko | Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.

Patikrinkite, ar ekrane rodomas jspéjimas dél temperatdros.

Patikrinkite, ar veikia sistemos iSjungiklis.

Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir grjztamasis
kabeliai.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verte.

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Daznai suveikia apsauga Jsitikinkite, kad nevirSijate naudvojamai suvirinimo srovei
nuo perkaitimo rekomenduojamo darbo ciklo. Zr. .

Patikrinkite, ar neuzsikimse oro jleidimo ir iSleidimo angos.
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10  ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!
Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZilros inZinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

Rogue EMP 210 PRO suprojektuotas ir iSbandytas pagal tarptautinius standartus IEC/EN 60974-1 ir
IEC/EN 60974-1 A klasé. Baiges techninés priezilros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo atsako
uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines ir susidévincias dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com.
Uzsakydami detales, nurodykite gaminio tipa, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numerj
pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacija, lengviau i$siysti ir tinkamai pristatyti reikalingg
detale.

Atsarginiy detaliy sgradas pateiktas atskirame dokumente, kurj galite atsisiysti internetu adresu
www.esab.com
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UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number Denomination Type Notes
0700 301 092 Power source with wire feeder Rogue EMP 210 PRO |EU
Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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SUSIDEVINCIOS DALYS

Uzsakymo numeris

Pavadinimas

Vielos matmenys

Pavaros velenai

0367 556 001

Tiekimo ritinélis, V formos
griovelis

0,6 mm ir 0,8 mm

0367 556 002 Tiekimo ritinélis, V formos 0,8-1,0 mm
griovelis

0367 556 003 Tiekimo ritinélis, V formos 1,0 mmir 1,2 mm
griovelis

0367 556 004 Tiekimo ritinélis, U formos 1,0-1,2 mm
griovelis

0349 312 497 Varantysis ritinélis, V formos 0,9-1,2 mm
griovelis

0464 752 697 Tiekimo ritinélis VK 0,8/1,0 mm

0558 102 928

Vielos kreiptuvas, jleidimo

0558 102 929

Vielos kreiptuvas, iSleidimo

0558 102 930

Variklio paleidimo jrenginio
pagrindinis velenas
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PRIEDAI

0460 330 882 Vezimélis 2 raty su baliono laikikliu

0700 025 220 MXL 201, Euro jungtis, 3 m

0700 025 221 MXL 201, Euro jungtis, 4 m

0349 312 105 Dujy zarna, 4,5 m

0700 006 901 Darbinio gnybto kabeliai, 3 m, 16 mm?, 35-50 OKC

0700 006 900 Elektrody laikiklio kabeliai, 3 m, 16 mm?2, 35-50 OKC

0700 500 084 MMA 4, Nuotolinis valdymas, 10 m

W4014450 TIG kojinis valdiklis, 4,5 m, 8 kontakty jungtis

0700 026 630 SR-17 V, 4 m, auSinamas dujomis, OKC 50, RMT.8, dujy zarna: 3,8 m,
5/8-18

0700 026 631 S/R-17 V, 8 m, ausSinamas dujomis, OKC 50, RMT.8, dujy zarna: 3,8 m,
5/8-18
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